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	2.5. Жағли майдалагични ҳисоблаш асослари
	Жағли майдалагичнинг қамраш бурчагини аниқлаш. Материалларни жағли майдалагичда имкон борича майдалаш, қачонки жағлар орасида бурчак муайян катталикдан ошиб кетмаганда мумкин бўлади. Бурчак катталиги шу чегарадан ўтиб кетганда, майдаланадиган материал...
	бу ерда: f – жағларда материалнинг ишқаланиш коэффициенти.
	Эксцентрик валнинг бурчак тезлигини аниқлаш. Эксцентрик валнинг бурчак тезлигини аниқлашда, тайёр (майдаланган)  маҳсулот ўз оғирлик кучи остида майдалагичнинг юк тушириш қисми орқали тушиб кетади деб қабул қилинади. Бунда материал призмалари тушуши ў...
	бу ерда: s – ҳаракатланувчи жағнинг юриши тирқишида юк тушириш даражасида, м; α – қамраш бурчаги, град.
	бу ерда: d – мм да.
	Жағли майдалагичнинг ишлаб чиқариш самарадорлигини аниқлаш. Ҳаракатланувчи жағнинг юриши қайтишида фақатгина юк тушириши амалга ошишини ва эксцентрик валнинг ярим айланишида материал призмаси тушиши содир бўлишини қабул қиламиз.
	Жағли майдалагичнинг электродвигатели қувватини аниқлаш. Жағли майдалагичда майдалаш жараёнида электродвигателга доимий равишда катта оғирлик тушмайди ва у майдалашнинг кўчайтирилишига боғлиқдир. Ишлаш жараёнида майдалашнинг кучайтирилиши максимал қий...
	0
	Т2 = 4R sin α1   cos2 α1 / υ   cos α1    сек.
	Т2 = 4R sin α1   cos2 α1 / 2πRn   cos α1  = 0,319 sin 2α1  / n .   (240)
	Т2 = 0,3 / n   сек.   (241)
	Т = Т1 + Т2 = 0,392 / n + 0,3 / n  = 0,692 / n   сек.   (242)
	Т = 90 – α + 28,6 sin 2α / 90 n   сек.   (243)
	Ц = 1 / n : 0,692 / n = 1 / 0,692 = 1,44.  (244)
	14.2. Қўзғатиб тебратувчилар
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